
Otfuzl..lr/ na 1. pisomnrl previerku z predmetu VYROBNA TECHIYIKA

1. Charal<teizujte vlfrobnlf stroj (VS)

2. Vymenujte zhkladn6 funkdn6 skupiny VS

3. Ak6 zitkladn6 funkcie musia byt zabezpeden6 na VS pre vykonanie technologick6ho

procesu

4. Rozdelenie a charakleristika jednotlivych druhov VS podl'a sp6sobu ziskania

poZadovan6ho tvaru, rozmerov a kvality povrchov poloqirobku

5. Rozdelenie a charakferistika VS podfa stupfia univerz6lnosti

6. Charakterizujte mechanick6 pohony VS

7. Transformadn6 mechanizmy mechanickych pohonov VS pre zmenu parametrov

pohybu

8. Transformadn6 mechanizmy mechanickych pohonov VS pre zmenu druhu pohybu

9. Transformadn6 mechanizmy mechanickfch pohonov VS pre zmenu charakteru

pohybu

10. Ztt<ladne funkdn6 prvky hydraulickych pohonov VS

11. Charaktet'rn;jte hydrogenerStory v pohonoch VS

T2. Ake druhy pohybov vykon6vajri v-ikonn6 organy VS

13. Rozdelenie n6stroje VS podla ich pdsobenia na polovyrobok

14. Alai funkciu plnia upinacie pripravky VS

ll.l[l4lazacie a chladiace syst6my VS

16. Syst6my automatickej qimeny kusorn-ich poloqirobkov na VS

lT.Pod|vanie kontinu6lnych polorfrobkov na VS (p6sy, tyde a pod.)

18. Syst6my automatickej vymeny n6strojov na NC VS

19. Kodovanie n6strojov v z6rsobnikoch NC VS

20. Charal*eizujte bodov6, irsekov6 a sirvisl6 riadenie NC VS

21. Informadneukazovatele VS - vyrobnost'

22.Informadn6 ukazovatele VS - kvalitaprfuce

23. Informadn6 ukazovatele VS - ekonomick6 ukazovatele

24.Bezpednost' pri prhci a Wlyv VT na pracovn6 aLivotne prostredie

25. Trendy rozvoja VT

Pdf otinak ( l. otiuka zprvych piatich, 2. otir,ka z druhfch piatich, atd'.) po 3Yo za oti.z,fut,

spolu 15% zapnu pisomnri previerku.



1.4 ZLl<ladnf technickd parametre a oznailovanie vfrobnfch
strojov

Niektord pojmy a skratky 4ednodu5ujri pri komunik6cii zdlhave
opisovanie vyrobnych stroj ov.
Preto na oznadovanie VS sa pouLivajri Standardn6 skratky - typovd
oznuienia, klord pismenami oznaduli druh straia (ntzov
technologickej skupiny VS) a dislom ztr/r.ladnfi vel'kost' stroja (hlavnf
technic$i parameter VS).
Druhe a tretie pismeno v fypovom oznaleni bliZ5ie Specifikuje stroj
podl'a technologickdho urdenia a druhu pohonu.
Poslednd tri pismena oznadujri spOsob rradenia stroja (napr. NC, CNC
riadenie), resp. di je to prvd alebo inovovan6 vyhotovenie.
Typovd oznadenia sri danf nofinami STN.

Tvdrniace straje majri nasledujrice typove aznadenia (prv6 pismen6;
hlavny technicky par aneter) :

o mechsnickd lisy - L (vlistrednikov6 LE, kl'ukovd LK,
kolenove - LL, faine - LT, univerufilne - LU, vretenovd lisy -
LV); menovith srla;

. hydraulickd lisy - C (na plasty - CB, montfrtne dielenskd - CD,
paketovaeLe abriketovacie - CP, zbpustkovd - CZ, faind - CT,
hydraulickl nohnice - CN); menovit6 sila, unoZnfc najvtld5ia
Sirka strihandho plechu;

o buchary - K (padacie - KP, parne - KD, elekrickd - KE,
pruZinove - KA, kompresorov6 - KB, protrbeLne - KJ a KK);
menovit 6 ener gra rideru ;

o mechanickd noinice - N (tabutove - NT, kotridov6 - NO);
u tabul'ovych najviidsia Sirka strihan6ho plechu, u kotudovych
najvtidSia hrubka strihandho plechu;

. ohibacie stroje X; najviidsia Sirka ohfban6ho alebo
zakrllovan6ho plechu, u rovnadiek najv8dsi priemer rovnanej
tyde.



Obrdbacie stroje majri nasledujrice typove oznadenia (prve pismen5,

hlavnli technic(i parameter).
o srtsffuhy

hrotovd stistruhy - S, obeLny priemer nad l6Zkom;
nisl6 silstruhy - SK, najvtidsi priemer sristruZenia;

revolverovd stistruhy - R, obeZnf priemer nad l6Zkom alebo

naj v iid 5 i priemer m ateri 6lu pre ch 6d zalucr vretenom ;

poloautomatickd sfistruhy jednovretenovd - SP, najvtid5i priemer

sristruZenia;
poloautomatickd silstruhy viacvretenovd - A a tretie pismeno K,
najviid5i priemer sristruZenia;
automatickd sfistruhy A, najvfld5i priemer materidlu
p re ch 6d zajficr vretenom ;

. vrtaiky a vyvrtdvailey
vftailqt - V, najvtidsi priemer vftania (najvadSia osov6 sila
vretenika alebo celkoqi podet vftacich vretien u viacvretenovych
a Specidlnych vrtadiek);
radidlne vftailqt - VR, najvfld5i priemer vftania;
vodorovnd vyvrtdvailry - W, priemer vretena;
silradnicovti uyvrtdvailry avyvrtfwadky pre jemne vyvrtfxanie -
W, rozmer stola (najviidsia Sirka alebo najviid5i zdvlh);

. frdzovailV, pfl! a brfisky
frdzovailcy F, Sirka stola (priechod medzi stojanmi
u port6lovych frlzov adiek) ;

bruslry - B, obehny priemer nad l6Zkom u hrotovych brusok;
najvtidsi priemer brusenia u bezhrotov'-ich brusok a brusok na

diery; Sirka stola u rovinnfch brusok;
pily - P, najvaEsi rozmer rezarrdho materrfiu;

. obrdiaiky a hobl'ovaiky
obrfrtadlry - H, najviidsi a dlilka obr(rtanra;
hobfovadlry - H, najvtidsia Sirka hobllovarLra;

o straje ns ozubenie a na zdvity
stroje na ozubenie - O, najv0dsi priemer rozstupovej kruZnise

alebo najviidsi modul obr6bandho ozubendho kolesa;
stroje na zdvity - AM (vnftornd ztlity) a Z (vonkajSie zixrty),
naj viidsi vyr fhany metricl<y ztr it;

Ostatn6 VS majri rdzne typovd oznadenia.
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