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Opakovatelna presnost polohovania (OPP) priemyselného robota (PR)

LIST MERANIA

Uloha

Stanovit presnost Rp opakovaného zastavenia koncového bodu PR
v naprogramovanej polohe testovacieho cyklu s vyjadrenim odchylok L; v smeroch
daného suradnicového systému PR.

Merané zariadenie

Robot pre zvaranie oblukom firmy OTC Daihen (Japonsko), typ Almega AX-MV6
s riadenim AX-C.

Parametre Pocet stupriov volnosti 6
meraného Uzito¢né zatazZenie: 6 kg
zariadenia Opakovatelna presnost polohovania 40,08 mm
Operacny rozsah 1402 mm (polomer)
Pohony elektrické
Spdsob instalacie podlaha, strop, kolma stena
Meracie pomécky |Linearny inkrementalny snimacg HEIDENHAIN MT 25 (3 ks)
Vyhodnocovacia jednotka HEIDENHAIN VRZ 401 (3 ks)
Zariadenie pre odtla¢anie hrotov snimacov
Meraci a vyhodnocovaci software AMSTER
Personalny podita¢ IBM kompatibilny
Podmienky Relativna vihkost' : 72%
merania Teplota okolia : 19°C

Postup merania

Meraju sa odchylky polohy koncového €lena PR od vztazného (naprogramovaného)
bodu v nezatazenom stave v uréenom testovacom cykle. Testovaci cyklus je
stanoveny tak, aby koncovy bod PR nabiehal do meraného bodu z dvoch
protilahlych stran (aby sa prejavili nepresnosti spdsobené vélami v kiboch a mftvymi
chodmi v prevodoch).

Opakovatelnost merania je 30x.

Meriame trojicou linearnych inkrementalnych snimacov HEIDENHAIN MT12/MT25
s trojicou vyhodnocovacich jednotiek HEIDENHAIN VRZ 401 na meracej gul
(meracom pripravku) upnutej na koncovej prirube PR. Snimace su orientované

v smere suradnicovych osi zakladného suradnicového systému PR. Odchylky
zosnimané snimacmi su zobrazované a predspracované jednotkami VRZ 401

a pomocou meracieho SW AMSTER nacitané do PC, kde su v tabulkovom
procesore MS Excel spracované do hladaného vysledku. Proces merania je
realizovany automaticky, riadenim z riadiaceho systému priemyselného robota.
Riadiaci cyklus (program) robota obsahuje riadiace vystupy 001 a 002, z ktorych
prvy ovlada odtla€anie meracich hrotov snimacov a druhy zapis nameranej hodnoty
do tabulky v PC.

Schéma merania

Program pre zber dat
a vyhodnocovanie v PC
“J88 | AMSTER

Computer

Vyhodnocovacie jednotky
3 x HEIDENHAIN VRZ 401

Linearny inkrementalny-snimac

HEIDENHAIN MT 25 o+ e

Meracia gula EI
afnetickyistojanceks
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Vyhodnotenie Signaly zo snimacov sa v Ciselnej forme automaticky od¢itaju z vyhodnocovacich
merania jednotiek VRZ a zapiSu do tabulky v MS Excel.

Hladana hodnota OPP sa uréi zo vztahov :

R, = L+3S, ... opakovatelnost polohy
-1
L = L; ... stredna hodnota odchylok
j=1
|_j = \/(Xj —X +(yj —9 +(zj -z ... odchylka skutgénej polohy od
programovanej

.. smerodajna odchylka

Vztahy pre vypo€et OPP su priamo implementované ako vzorce v tabulke
generovanej programom AMSTER, takze vypocet je prevedeny automaticky po
nacitani poslednej meranej hodnoty.

Namerané hodnoty | Uviest’ tabulku nameranych hodndt a Excelom vypocitané hodnoty OPP podla
zvolenej metodiky.

Zaver Zhodnotenie (porovnanie) vysledku merania s parametrom OPP uvdadzaného
vyrobcom.
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